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E5P.9IPI H^^ U JIB E PROTECTION D'UN OBJET PAR UNE IMPRESSION DE SECURITE A LIANT 
SOLUBLE, PROCEDE DE FABRICATION DE CE PRODUIT ET OBJET OBTENU. 

Line impression de securite (4) est interposee entre un 
film protecteur (2) en matiere synthetique et une face (8) 
d'un objet (9) a proteger. Cette impression de securite (4) 
est realisee avec une composition d'encre comprenant au 
moins un pigment et un liant, ce liant comportant au moins 
un agent qui est soluble, apres sechage, dans les solvants 
polaires et/ ou dans les solvants apolaires au moins dans 
des conditions standards de temperature et de pression, ce 
liant etant adapts pour former une couche d'impression 
dure apres sechage. 






BEST AVAILABLE COPY 



1 

2793726 

PROCEDE ET PRODUIT DE PROTECTION D'UN OBJET PAR UNE 
IMPRESSION DE SECURITE A LIANT SOLUBLE, PROCEDE DE 
FABRICATION DE CE PRODUIT ET OBJET OBTENU 

L'invention concerne la protection d'un objet contre les 
falsifications et/ou a des fins d'authentification et/ou pour garantir son integrite, a 
l'aide d'un mince film protecteur -notamment transparent- en matiere synthetique 
destine a etre colle sur une face d'un objet. 

L'objet peut etre par exemple un document officiel 
(passeport, carte d'identite, permis de conduire...) portant des mentions variables 
(nom, prenom, adresse, .... du titulaire) a proteger contre les tentatives de 
falsification. Dans ce cas, le film est transparent. II pcut s'agir aussi d'un 
document officiel, d'un emballage ou d'un produit ou article quelconque sur 
lequel la presence du film garantit l'authenticite de l'objet et/ou son integrite 
(c'est-a-dire le fait qu'il n'a pas ete anterieurement utilise, ou consomme, ou 
viole). Le film n'est alors pas necessairement transparent, mais incorpore des 
motifs de securite impossibles ou difficiles a reproduire (hologramme, 
impression anti-photocopie, pigments invisibles en lumiere visible mais visibles 
en lumiere non visible. . .). 

Les tentatives de falsification, de contrefacon, ou de 
violation d'objets proteges par un film consistent le plus souvent a decoller le 
film de l'objet a l'aide d'un solvant utilise pour dissoudre l'adhesif qui maintient le 
film colle sur l'objet. 

Dans tout le texte, le terme "adhesif" designe de facon 
generate toute composition ayant la propriete d'adherer dans certaines conditions, 
et englobe done non seulement les auto-adhesifs (ou adhesifs sensibles a la 
pression), mais egalement les adhesifs thermoreactivables ou thermoscellables 
(ou colles a chaud), et les colles en general (mono ou multicomposants). 

Les solvants utilises par les fraudeurs peuvent etre des 

solvants polaires aqueux (eau, solution aqueuse detergente, ou alcoolique ), 

ou des solvants polaires non aqueux (acetone, alcool, ....), ou des solvants 
apolaires (hydrocarbures tels que essence, ether, white-spirit ....). 
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On connait deja (FR 2.675.742) un film de protection 
comprenant des motifs imprimes avec une composition d'encre incorporant au 
moins un pigment soluble dans les hydrocarbures. 

Neanmoins, de tels pigments sont rares et ne permettent pas 
d'obtenir tous les motifs de securite souhaites. En particulier ils offrent une faible 
variete de couleurs et d'effets. De ce fait, leur presence peut etre decelee a 
Tobservation par les fraudeurs avertis. 

On connait egalement des compositions de reactifs pouvant 
etre integrees dans des papiers, qui sont normalement incolores, mais reagissent 
au contact d f un solvant pour se colorer. 

En general, les reactifs aux solvants polaires se colorent en 
noir et les reactifs aux solvants apolaires se colorent en bleu. Ces reactifs 
permettent done de reveler une tentative d'attaque du papier par un solvant. Ils 
presentent neanmoins plusieurs inconvenients. En premier lieu, leur reactivite 
diminue dans le temps jusqu'a disparaitre, de sorte qu'ils ne peuvent pas procurer 
une protection de longue duree. En deuxieme lieu, la reaction de coloration au 
contact des solvants met en ceuvre des processus chimiques mal maltrises, et la 
reactivite des reactifs n'est pas constante selon les fabrications, de sorte que Ton 
n'est jamais sur que la quantite de reactifs integree au papier lors de sa fabrication 
permet effectivement de declencher la reaction. Autrement dit, ces reactifs 
colores ne peuvent pas etre utilises avec une grande fiabilite. En troisieme lieu, 
ces reactifs reagissent en general avec les compositions d'adhesif, qui, elles- 
memes, renferment des solvants, plastifiants et agents mouillants, de sorte qu'ils 
ne sont pas compatibles avec une protection par collage d'un film sur le papier 
puisqu'une reaction se declenche lors de 1'application et de la prise de l'adhesif, et 
meme apres la prise. 

On connait egalement des .compositions d'encres 
incorporant des pigments reactifs qui changent de couleur au contact d'un 
solvant. Neanmoins, la encore, ces pigments reactifs reagissent aux compositions 
d'adhesif. De plus, ces pigments sont aussi limites en nombre et en nuances de 
sorte qu'ils offrent une faible variete de couleurs et d'effets, et peuvent etre 
deceles par une observateur averti. 
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L'invention vise done a pallier ces inconvenients en 
proposant un precede et un produit de protection d'un objet a I'aide d'un film 
colle sur une face de l'objet grace auxquels les tentatives de decollement du film 
par attaque aux solvants peuvent etre revelees de facon fiable, irreversible, sur 
une longue periode de temps (sans diminution substantielle de 1'efficacite de la 
detection dans le temps), et ce de facon compatible avec le collage du film sur 
l'objet. 

L'invention vise aussi a evite? que cette fOnction de 
protection (par revelation des tentatives de decollement du film) ne puisse etre 
decelee a l'avance dans l'objet protege, notamment par simple observation 
visuelle par les fraudeurs avertis. 

L'invention vise aussi a permettre la realisation 
depressions de securite a I'aide d'une composition d'encre incorporant cette 
fonction de protection par revelation des tentatives d'attaque aux solvants 
15 poiaires et/ou aux solvants apolaires, et qui permette d'obtenir tous les motifs, 
couleurs et effets souhaites, comme dans le cas d'une encre traditionnelle. 

L'invention vise aussi a proposer un procede de fabrication 
d'un produit de protection selon.l'inventibn et un pbjet pro#ge par un procede de 
protection scion l'invention. 

20 L'invention vise en outre a permettre d'atteindre ces buts de 

facon simple et economique, notamment par impression serigraphique. 

Pour ce faire, l'invention concerne un procede de protection 
d'un objet dans lequel on colle un mince film protecteur en matiere synthetique 
sur une face de l'objet en vue de le proteger contre les falsification et/ou pour 
l'authcntifier et/ou pour garantir son integrite, caracterise en ce qu'on interpose, 
entre le film et ladite face de l'objet, au moins une impression, dite impression de 
securite, realisee avec une composition d'encre comprenant au moins un pigment 
et un liant durcissable par sechage a l'air, ce liant comportant au moins un agent 
qui est soluble, apres sechage, dans les solvants poiaires et/ou dans les solvants 
apolaires au moins dans les conditions standards de temperature et de pression, 
ce liant etant adapte pour former une couche d'impression dure apres sechage. 
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L'invention s'etend egalement a un procede de fabrication 
d'un produit de protection d'un objet comprenant un mince film protecteur en 
matiere synthetique destine a etre colle sur une face de l'objet en vue de le 
proteger contre les falsifications et/ou pour l'authentifier et/ou pour garantir son 
5 integrite, caracterise en ce qu ! on realise, sur un support d'impression, au rnoins 
une impression, dite impression de securite, avec une composition d'encre 
comprenant au moins un pigment et un liant durcissable par sechage a I'air, ce 
liant comportant au moins un agent qui est soluble, apres sechage, dans les 
solvants polaires et/ou dans les solvants apolaires au moins dans les conditions 
10 standards de temperature et de pression, ce liant etant adapte pour former une 
couche d f impression dure aprds sechage, le support d'impression 6tant adapte 
pour permettre d'interposer l'impression de securite entre le film et ladite face de 
l'objet. 

L'invention s'etend egalement au produit obtenu par le 

15 procede de fabrication selon l'invention. Elle conceme done aussi un produit pour 
la protection d'un objet comprenant un mince film protecteur en matiere 
synthetique destine a etre colle sur une face de l'objet en vue de le proteger contre 
les falsifications et/ou pour l'authentifier et/ou pour garantir son integrite, et une 
impression de securite realisee au moyen d'une composition d'encre renfermant 

20 au moins un pigment dans un liant, caracterise en ce qu'il comprend au moins une 
impression de securite realisee avec une composition d'impression dure 
comprenant au moins un pigment et un liant durci comportant au moins un agent 
soluble dans les solvants polaires et/ou dans les solvants apolaires au moins dans 
les conditions standards de temperature et de pression. 

25 ^invention s'etend egalement a Tobjet protege par un 

procede de protection selon Tinvention. Elle CQncerne done aussi un objet 
comprenant un mince film protecteur en matiere synthetique colle sur une de ses 
faces en vue de le proteger contre les falsifications et/ou pour l'authentifier et/ou 
pour garantir son integrite, caracterise en ce qu'il comprend, interposee entre le 

30 film et ladite face, au moins une impression, dite impression de securite, realisee 
avec une composition d'impression dure comprenant au moins un pigment et un 
liant durci, ce liant comportant au moins un agent qui est soluble dans les 
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solvants polaires et/ou dans les solvants apolaires au moins dans Ies conditions 
standards de temperature et de pression. 

Par ailleurs, avantageusement et selon l'invention, un 
precede de protection, un precede de fabrication, un produit, et un objet selon 
5 l'invention sont caracterises par tout ou partie des caracteristiques suivantes : 

- on utilise une composition d'encre dans laquelle au 
moins un agent soluble est forme d'un compose chimique ayant une faible 
masse moleculaire -notamment inferieure a 5000- de facon a pouvoir etre 
soluble dans les solvants polaires et/ou apolaires ; 

10 - Pour realiser une impression de securite, on utilise un 

liant comprenant une solution liquide comprenant un solvant volatile sechant a 
l'air, et au moins un agent soluble, apres sechage, dans les solvants polaires 
et/ou apolaires ; 

- pour realiser une impression de securite, on utilise une 
15 base d'encre serigraphique comprenant au moins un agent soluble en solution 

dans le carbonate de propylene ; 

- pour realiser une impression de securite, on utilise un 
liant comprenant un blanc de coupage fugitif a 1'eau ; 

- on realise une impression de securite sur une face de 
20 film que Ton colle ensuite sur l'objet ; 

- on colle le film grace a une couche d'adhesif 
prealablement imprimee sur le film ; 

- on realise, sur une meme face du film, une impression de 
securite etune impression d'une couche d'adhesif; 

25 - on realise l'impression d'une couche d'adhesif et une 

impression de securite de facon a ce queHes ne se chevauchent pas 
mutuellement ; 

- on imprime sur le film une couche d'adhesif par 
serigraphie en recouvrant une impression de securite prealablement realisee sur 

30 le film ; 

- on imprime une impression de securite sur une couche 
d'adhesif sans adhesion instantanee initiale prealablement realisee sur le film ; 



- une impression de securite est discontinue et presente la 
forme d'une trame ou de motifs ; 

- une impression de securite est continue et s'etend en 
regard de toute la surface du film ; 

- le film est choisi parmi un film monocouche, un film 
multicouche comprenant une superposition de couches imprimees par 
serigraphie, de vemis et/ou d'encres, et un complexe multicouche de matieres 
synthetiques superposees ; 

- le film est forme d'au moins une matiere synthetique 
choisie parmi un polyurethane, un polyester, un polystyrene, un polypropylene 
et un polyethylene ; 

- le film presente une epaisseur globale comprise entre 5 

et 500 microns ; 

- on realise une impression de securite par serigraphie ; 

- on utilise au moins un pigment visible en lumiere 

visible ; 

- on utilise au moins un pigment invisible sous eclairage 
en lumiere visible et photoluminescent sous eclairage par au moins une source 
de lumiere non visible ; 

- une impression de securite est interposee entre le film et 
une couche d'adhesif associee a ladite face de l'objet ; 

- une impression de securite est interposee entre une 
couche d'adh&sif associee au film et ladite face de l'objet ; 

- une impression de securite est integree dans une couche 
d'adhesif sans chevauchement mutuel de Timpression de securite et de la couche 
d'adhesif ^ 

L/invention concerne aussi un procede de protection, un 
procede de fabrication, un produit et un objet caracterises en combinaison par 
tout ou partie des caracteristiques mentionn^es ci-dessus ou ci-apres. 

D'autres buts, caracteristiques et avantages de Tinvention 
apparaissent de la description suivante qui se refere aux figures annexes dans 
lesquelles : 



- la figure 1 est une coupe transversale schematique d'un 
produit de protection selon un premier mode de realisation de 1'invention, 

- la figure 2 est une coupe transversale schematique d'une 
premiere etape d'un procede de protection d'un objet avec le produit de protection 
de la figure 1, 

- la figure 3 est une coupe transversale schematique de 
l'objet protege par le produit de protection de la figure 1 selon 1'invention, 

- les figures 4 et 5 sont des coupes transversales 
schematiques representant, respectivement, un deuxieme mode de realisation et 
un troisieme mode de realisation d'un produit de protection selon 1'invention, 

- la figure 6 est une coupe transversale schematique 
representant une variante de realisation d'un procede de protection selon 
1'invention, 

- la figure 7 est une coupe transversale schematique 
representant l'objet protege obtenu selon la variante de la figure 6, 

- les figures 8 et 9 sont des figures semblables aux figures 
6 et 7 representant une autre variante de realisation d'un procede de protection 
selon 1'invention, 

- les figures 10 et 11 sont des coupes transversales 
schematiques representant, respectivement, un quatrieme mode de realisation et 
un cinquieme mode de realisation d'un produit de protection selon 1'invention, 

- la figure 12 est une coupe transversale schematique 
d'une autre variante de realisation d'un procede de protection selon 1'invention 
dans laquelle on utilise un support d'impression intermediate, 

- la figure 13 est une coupe transversale schematique 
reprdsentant un objet protege par le procede de la figure 12, 

- les figures 14 et 15 sont des vues semblables aux figures 
12 et 13 representant une autre variante de realisation de 1'invention. 

Sur les figures, les epaisseurs sont exagerement agrandies a 
des fins d'illustration. 

Le produit de protection represents figure 1 comprend un 
support I de matiere synthetique, par exemple en polystyrene, portant un mince 
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film 2 protecteur en matiere synthetique, de preference transparent, une couche 
d'adhesif 3, une impression de securite 4 incorporee dans des reserves menagees 
dans l'epaisseur de la couche d'adhesif 3, et un papier anti-adherent protecteur 5 
recouvrant la couche d'adhesif 3. 

Le film 2 est, dans 1'exemple represents, un film 
multicouche comprenant deux couches de polyurethane 2a, 2b, avec, interposee 
entre elles, une impression intercalaire 6 de motifs de securite qui peuvent etre 
des motifs d'authentification et/ou anti-photocopie et/ou anti-contrefa9on et/ou 
anti-falsification ou autres. Ce film 2 peut etre fabrique par impressions 
serigraphiques successives comme decrit par exemple dans EP-0.27 1.941 ou 
US-5.232.527, directement realisees sur le support 1 de polystyrene. Le support 
1 est un support de type dit non adherent, c'est-a-dire propre a ne developper 
que de faibles forces de liaison avec la plupart des polymeres. Par exemple, il 
s'agit d'une feuille de polystyrene d'un grammage de l'ordre de 120 g/m 2 . Ce 
support 1 est choisi de format depassant celui de la surface 8 de l'objet 9 a 
proteger. Le film 2 peut etre fabrique par impressions serigraphiques 
successives sur ce support 1 grace a des machines d'impression serigraphique 
traditionnelles du type a claquoir (ecran articule) ou du type a ecran a 
soulevement integral (ecran mobile en translation). Le support 1 est place sur le 
plateau de la machine serigraphique et 1'ecran de celle-ci est garni d'un melange 
liquide prealablement prepare a partir d'un polyol hydroxyle et d'un isocyanate. 
(par exemple, resine polyacrylique "reference U 8560" et hexamethylene di- 
isocyanate trimerise "reference U 8580" commercialises par les Laboratoires 
CHIMITEC (FRANCE)). 

La quantite de melange etalee sur l'^cran serigraphique est 
ajustee selon l'epaisseur que Ton souhaite obtenir a chaque couche. On imprime 
ainsi la premiere couche 2a de vernis polyurethane continue selon un format 
correspondant a celui de la face 8 de l'objet 9 a proteger, par exemple 
rectangulaire dans le cas ou l'objet est un document officiel tel qu'un passeport 
ou une carte d'identite presentant une face 8 rectangulaire a proteger. 

Le support 1 et la premiere couche 2a sont ensuite laisses a 
1'air libre pour permettre la polymerisation. Avant la fin de cette polymerisation, 
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on realise une impression intercalaire 6 discontinue formant des motifs ou 
tramcs sur la premiere impression. Cette impression intercalaire 6 peut etre 
realisee soit a partir d'une composition d'encre traditionnelle, soit meme a partir 
d'une composition d'encre selon l'invention incorporant un liant comprenant au 
5 moins un agent soluble aux solvants polaires et/ou aux solvants apolaires decrit 
ci-apres. 

Avant la polymerisation complete de cette impression 
intercalaire 6 et de la premiere couche 2a de vemis polyurethane, on rdalise une 
impression subsequente identique a l'impression de la premiere couche 2a pour 

10 obtenir une deuxieme couche transparente de polyurethane 2b. 

On realise ensuite une impression de securite 4 discontinue 
sur la deuxieme couche de vemis polyurethane 2b, apres un temps de 
polymerisation compris entre 12h et 24h dans les conditions standards de 
temperature et d'hygrometrie. Ce temps est determine de facon que la couche de 

15 vemis polyurethane 2b soit a la fois suffisamment partiellement polymerisee 
pour eviter toute interaction chimique entre ce vemis 2b et le liant de 
l'impression de securite 4, et pour permettre neanmoins la realisation correcte 
de l'impression de securite 4 sur la couche de vemis 2b (en evitant notamment 
les phenomenes de maculage d'ecran). II est aussi a noter que l'impression de 

20 securite 4 est realisee avant la polymerisation complete de la couche de vemis 
2b. 

On realise ensuite une impression de matiere adhesive 
transparente pour obtenir la couche d'adhesif 3 en menageant des reserves dans 
l'epaisseur de cette couche d'adhesif 3 autour des motifs de l'impression de 

25 securite 4. De preference, on realise aussi cette impression de matiere adhesive 
3 avant la polymerisation complete de la derniere^couche 2b du film 2. 

Pour realiser l'impression de securite 4, on utilise une 
composition d'encre adaptee pour realiser une impression serigraphique, e'est-a- 
dire formee d'une solution liquide de viscosite comprise entre 0,1 Pa. s et 100 

»o Pa. s -notamment entre 0,5 et 2,5 Pa. s-. Cette composition d'encre comprend au 
moins un pigment, et un liant qui est adapte pour vehiculer le(les) pigment(s), et 
pour former une couche d'impression dure apres sechage. 
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Dans tout le fexte, par "liant" on designe toute composition 
liquide adaptee pour pouvoir vehiculer au moins un pigment lors d'une etape 
d'impression, et pour durcir dans des conditions de durcissement. Selon 
l'invention, le liant est de type durcissable par sechage a l'air. 

Ce liant comporte au moins un agent qui est soluble, apres 
sechage, dans les solvants polaires et/ou dans les solvants apolaires dans des 
conditions standards de temperature de pression, c'est-a-dire sous une pression 
de 1'ordre de une atmosphere (10 5 Pa) et une temperature de I'ordre de 23° C. De 
preference, 1'agent soluble est aussi soluble dans une gamme de pression et de 
temperature suffisamment etendue autour des conditions standards, notamment 
entre 0,9 et 1,1 atmosphere (0,9. 10 s Pa 4 1, 1.10 s Pa) et entre 10° C et 30° C. 

On peut utiliser, a titre d'agent soluble, au moins un 
compose chimique ayant une faible masse moleculaire -notamment inferieure a 
5000-. Dans la composition d'encre liquide utilisee pour former une impression 
de securite, cet agent soluble peut etre solubilise dans un solvant qui est un 
solvant volatile (sechant a l'air ambiant ou a l'air chaud), par exemple le 
carbonate de propylene. Ledit solvant est de type sechant a l'air dans la mesure 
ou un solvant multicomposant ou photopolymere ou sechant par reaction 
chimique serait susceptible d'engendrer des composes a longues chaines 
carbonnees qui ne seront ulterieurement pas solubles dans les solvants polaires 
et/ou dans les solvants apolaires. 

Le liant de la composition d'encre liquide utilisee pour 
realiser une impression de securitd peut etre forme de plusieurs agents solubles 
differents qui sont en solution dans le meme solvant, ou meme d'un melange de 
plusieurs compositions liquides renfermant chacune au moins un agent soluble, 
qui est en solution dans un solvant particulier (& condition que les differents 
solvants des differentes compositions liquides soient compatibles en melange 
entre eux). On peut ainsi par exemple utiliser un liant comprenant un agent 
soluble aux solvants polaires aqueux (notamment a 1'eau), un agent soluble aux 
solvants polaires non aqueux (notamment aux alcools), et un agent soluble aux 
solvants apolaires (notamment aux hydrocarbures). 
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De nombreuses compositions de liant incorporate un ou 
plusieurs tels agents solubles peuvent etre utilisees. A titre d'exemple, on peut 
utiliser un liant form6 d'un melange d'une solution reference "solubilis" 
commercialisee par les Laboratoires CHIMITEC (FRANCE), qui s'avere etre 
soluble aux solvants apolaires et aux solvants polaires non aqueux, et une 
solution liquide dite blanc de coupage fugitif a l'eau, reference "889202" 
commercialisee par la societe SICPA (SUISSE), qui s'avere etre soluble a l'eau 
et aux solvants polaires aqueux. Le liant peut etre forme egalement de l'une 
seulement de ces deux solutions. On peut ainsi utiliser chacune de ces solutions 
dans une proportion de 0 % a 100 % en volume. 

Le liant comprend un solvant volatile qui peut etre utilise a 
titre de solvant volatile pour la composition d'encre servant a realiser 
Pimpression de securite. La composition d'encre est alors formee du melange 
d'un ou plusieurs liant(s) tel(s) que mentionne(s) ci-dessus et d'un ou plusieurs 
pigments. 

Un exemple de composition d'encre selon l'invention est le 
suivant (les propositions etant donnees en volume) : 

- 60 a 65% de solvant volatile tel que le carbonate de 

propylene, 

- 5 a 25% de pigment(s) choisi(s) parmi les pigments 
visibles organiques, les pigments visibles mineraux, les pigments invisibles 
photoluminescents organiques, les pigments invisibles photoluminescents 
mineraux, 

- 10 a 35% d'extrait sec de liant selon l'invention. 

Le liant peut egalement comprendre une proportion non 
nulle d'autres agents que les agents solubles et leurs solvants, par exemple des 
agents retardateurs, des agents mouillants, des agents anti-mousse.... 

De preference, l'extrait sec du liant comprend une 
proportion d'agent(s) solubIe(s), en general comprise entre 90% et 95% 
(volumes) telle, qu'apres sechage, la couche d'impression formee par 
1'impression de securite 4 comprend au moins 25% -notamment entre 25 % et 
90 %- d'agent(s) soluble(s). 
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Le liant doit etre egalement adapte pour etre compatible 
avec le pigment ou les differents pigments incorpore(s) dans la composition 
d'encre. A titre de pigment, on peut utiliser un ou plusieurs pigment(s) visible(s) 
en lumiere visible et/ou un ou plusieurs pigment(s) invisible(s) sous eclairage 
en lumiere visible et photoluminescent(s) sous eclairage par au moins une 
source de lumiere non visible, par exemple une source de rayons ultraviolets. 

L'impression de securite peut etre realisee en une ou 
plusieurs passes, notamment pour obtenir des motifs colores. L'impression de 
securite peut etre de type discontinue et presenter la forme d'une trame (formee 
de points distincts plus ou moins serres, deposes en une densite uni forme ou 

non), ou de motifs (images, signes, lettres ). II peut s'agir egalement d'une 

impression de type continue uniforme, s'etendant en regard de toute la surface 
du film 2. 

Au terme de la polymerisation et du sechage des differentes 
couches 2a, 6, 2b, 3, 4, du film 2 on obtient un produit complexe multicouche 
apte a etre appliqu6 sur un objet 9 a proteger. La couche d'adhesif 3 et 
Timpression de securite 4 sont recouvertes d'une feuille protectrice anti- 
adherente, par exemple en papier silicone 5 amovible. L'ensemble du produit 
ainsi obtenu peut etre stocke et distribue sans precaution particuliere. 

II est a noter que dans ce mode de realisation, la couche 
d'adhesif 3 peut etre form6e a partir de toute composition adhesive. II peut s'agir 
en particuiier d'un adhesif sensible a la pression (auto-adhesif) telle qu'une 
composition adhesive acrylique, notamment du type vendue par les 
Laboratoires CHIMITEC (FRANCE) sous la reference f, AD73EPSR n ou un 
adhesif reactivable a chaud imprime a temperature ambiante compatible avec la 
couche de vemis de polyurethane 2b, notamment une colle thermoactivee 
formee d'un copolymere en dispersion aqueuse tel qu'un adhesif reference 
"ADTH50" ou ,f ADTH2 1 " commercialise par les Laboratoires CHIMITEC 
(FRANCE). 

Dans le cas d ! un auto-adhesif, il suffit de decoller le papier 
silicone 5, d'appliquer le film 2 au contact de la face 8 de Tobjet 9 a proteger 
(figure 2) en exer9ant une pression de fa?on a faire coller la couche d'adhesif 3 
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sur la face 8, puis de decoller le support 1 pour obtenir 1'objet protege tel que 
represents figure 3. Dans le cas d'un adhesif 3 thermoactive, on lamine a chaud 
le support 1 avec le film 2 sur la face 8 de 1'objet 9. 

Comme on le voit figure 3, lors d'une tentative de fraude 
visant a decoller le film 2 de 1'objet 9, si 1'on injecte un solvant S a la peripheric 
du film 2 entre ce film 2 et la face 8 de 1'objet 9, les agents solubles du liant de 
l'impression de securite 4 se dissolvent, et cette impression de securite se repand 
et forme des taches qui permettent de reveler immediatement la tentative de 
fraude. En outre, l'impression de securite 4 se transfere sur 1'objet 9 qui reste 
definitivement marque rev&ant ainsi la tentative de fraude et la rendant inutile, 
puisque 1'objet 9 lui-meme est detenorS. 

De preference, on realise une impression de securite 4 en 
peripheric du film 2 et notamment au niveau de ces coins dans le cas d'un film 
rectangulaire. C'est en effet par les coins que les tentatives de fraude sont en 
general initiees. 

La figure 4 represente un deuxieme mode de realisation du 
produit selon l'invention, semblable a celui de la figure 1, a 1'exception du fait 
que la couche d'adhesif 3 est une couche continue s'etendant sur toute la surface 
du film 2, et une impression de securite 4 est realisee ulterieurement 
directement sur cette couche d'adhesif 3. Pour ce faire, il est necessaire que 
cette couche d'adhesif 3 soit une couche d'adhdsif thermoscellable sans "tac", 
c'est-a-dire sans adhesion instantanee initiale. 

Le troisieme mode de realisation represente figure 5 differe 
du precedent en ce que l'impression de securite 4 est realisee en premier lieu sur 
la deuxieme couche 2b de vernis polyurethane, puis la couche d'adhesif 3 est 
imprimee au-dessus de l'impression de securite 4t Dans ce mode de realisation, 
on peut utiliser une couche d'adhesif 3 quelconque, comme dans le cas du 
premier mode de realisation. 

II est a noter que bien que les compositions d'adhesif qui 
peuvent etre imprimees par serigraphie incorporent des solvants, on constate en 
pratique qu'il est possible d'imprimer par serigraphie une couche d'adhesif 3 sur 
une impression de securite 4 incorporant un agent soluble ou, reciproquement, 
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une impression de securite 4 sur une telle couche d'adhesif 3, sans que le liant 
de la composition d'encre selon Tinvention (incorporant au moins un agent 
soluble) utilisee pour Tirnpression de securite 4 ne se dissolve au contact du 
solvant de la couche d'adhesif, alors meme que le liant de I'impression de 
securite se dissoud lorsqu'il est ulterieurement mis au contact d'un solvant 
comme represents figure 3. 

Aucune explication claire de ce resultat surprenant ne peut 
etre donnee. II est estime neanmoins que cette possibility d'impression r^sulte 
du procede d'impression par sSrigraphie qui n'engendre pas d'efforts de 
cisaillement entre la couche en cours d'impression et celle sur laquelle on 
realise cette impression. De la sorte, meme si une solubilisation partielle 
intervient entre les deux couches, celle-ci reste limitee en epaisseur et, surtout, 
n'engendre aucune bavure ni aucune tache, 

Le mode de realisation de la figure 6 permet d'eviter, dans 
les cas ou cela est juge n6cessaire, toute mise en contact de Timpression de 
securite 4 avec un adhesif avant la pose du film 2 sur Tobjet 9. Dans cette 
variante de realisation, on utilise un film de protection 2 semblable a celui 
represents figure 1 et comprenant une couche d'adhesif 3 continue, ce film 2 
etant porte par un support 1 en polystyrene et la couche 3 d'adhesif etant rev§tue 
d'un papier silicone protecteur 5. Ce produit constitue done un produit 
traditionnel tel que decrit dans EP-0.27L941 ou US-5 .232.527. 

On realise une impression de securite 4 avec une 
composition d'encre telle que decrite ci-dessus (incorporant au moins un 
pigment et un liant comprenant au moins un agent soluble dans les solvants 
polaires et/ou dans les solvants apolaires) non pas sur le film lui-meme, mais 
sur Tobjet 9, c f est-a-dire sur la face 8 de Tobjet 9 a proteger. On applique ensuite 
le film 2 sur la face 8 en recouvrant Timpression de securite 4 pour obtenir 
l'objet 9 protege tel que represents figure 7. 

La figure 8 represente une autre variante de realisation dans 
laquelle Timpression de securite 4 est portee par le film 2, alors que la couche 
adhesif 3 est realisee sur la face 8 de l'objet 9. La encore, on obtient Tobjet 9 
proteg6 tel que represente figure 9 qui incorpore Timpression de s6curite 4. 
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Dans ces deux dernieres variantes, on constate la encore de 
facon surprenante que le liant de l'impression de securite ne se dissout pas lors 
de l'application de l'adhesif 3 sur Timpression de securite 4, lorsque les 
impressions sont realisees par serigraphie. 

La figure 10 represente un quatrieme mode de realisation 
de l'invention dans lequel le film protecteur est constitu6 d'un film 10 
monocouche, par exemple en polyester transparent portant une couche de 
polyethylene 11 formant un adhesif thermoscellable. Sur cette couche 11 
d'adhesif thermoscellable, on a realise une impression de securite 4 discontinue 
par impression serigraphique comme decrit ci-dessus. 

La figure 1 1 represente un cinquieme mode de realisation 
dans lequel on realise directement une impression de securite 12 continue sur un 
film 10 monocouche de matiere synthetique tel qu'un polyester ou un 
polypropylene, puis on recouvre cette impression de securite 12 d'une couche 
d'adhesif 13 qui peut etre un auto-adhesif ou un adhesif thermoscellable. Cette 
couche d'adhesif 13 est posee par impression serigraphique, comme 
l'impression de securite 12. L'impression de securite 12 s'etend sur toute la 
surface de la couche d'adhesif 1 1 , au moins sensiblement au raeme format que 
le film 10. Cette impression de securite 12 est realisee avec une composition 
d'encre comprenant au moins un pigment et un liant comportant au moins un 
agent soluble dans les solvants polaires et/ou dans les solvants apolaires, 
comme decrit ci-dessus. 

Dans ce cinquieme mode de realisation, on peut utiliser 
avantageusement un pigment visible en lumiere visible, mais photoluminescent 
en lumiere invisible, par exemple un pigment photoluminescent sous 
ultraviolets. On peut egalement utiliser un ou plusieurs pigments visibles. 

Le complexe multicouche forme du film 10, de la couche 
d'adhesif 11 et de l'impression de securite 12 peut etre completement 
transparent (cas d'un pigment photoluminescent sous ultraviolets par exemple) 
ou translucide (cas d'un pigment visible faiblement dose) ou opaque (cas d'un 
pigment visible fortement dose), selon les applications envisagees. Dans le cas 
de l'application a titre de protection contre les falsifications descriptions 
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variables sur des documents officiels, Tensemble doit etre transparent pour 
permettre normalement la vision desdites inscriptions variables, Dans le cas 
d'une application a titre d'authentification ou de garantie d'integrite d f un 
document ou d'un emballage, le complexe peut etre translucide ou opaque. 

On comprend neanmoins qu'il est preferable que le film 2, 
10 soit lui-meme transparent de fafon a permettre la visualisation des taches 
resultant de la solubilisation de l'impression de securite 4, 12 en cas de tentative 
de fraude. Neanmoins cela n f est pas strictement necessaire dans certaines 
applications ou Ton peut se contenter d'une detection des tentatives de fraude 
uniquement apres decollement du film. 

II est a noter que dans le cinquieme mode de realisation, la 
couche d'adhesif 13 et l'impression de securite 12 continue peuvent etre 
associees non pas par impression serigraphique, mais par d'autres modes 
d'impression, par exemple par laminage en continu. 

Dans les deux modes de realisation des figures 1-0 et 1 1, un 
papier protecteur anti-adherent 14 est egalement prevu sur la derniere couche du 
produit de protection. 

La figure 12 represente une autre variante de realisation, 
dans laquelle on realise des impressions de securite 15, 16 non pas sur un filnr 
protecteur ni sur Tobjet 9 a proteger, mais sur une pellicule 17 intermediaire 
formee d'une ou plusieurs couches d'adhesif ou de vernis portees par un support 
18. Une telle pellicule intermediaire 17 portee par son support 18 forme une 
fiche intermediaire qui peut notamment servir a la realisation descriptions 
variables, comme decrit par exemple dans FR-2.763.883. Pour realiser cette 
fiche intermediaire, on realise tout d'abord une impression de securite 15 
semblable a celle decrite ci-dessus (incorporant moins un agent soluble dans 
les solvants polaires et/ou des solvants apolaires) sur le support 18, puis on 
imprime une premiere couche de vemis 17a recouvrant la premiere impression 
de securite 15, puis on imprime une couche continue d'adhesif 
thermoreactivable 17b, puis on imprime une deuxieme impression de securite 
16 sur ladite couche d'adhesif thermoreactivable 17b. Dans l'exemple 
represente, on a egalement imprime des inscriptions 19 variables par tout 
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moyen d'impression souhaite (manuelle, impression laser, impression par jet 
d'encre, ....). 

Le support 18 lui-meme, peut etre un papier et/ou un film 
synthetique monocouche ou multicouche non adherent sur la plupart des 
polymeres, et notamment un support polystyrene. 

L'objet 9 a proteger porte initialement, sur sa face 8 a 
proteger, des inscriptions 20. Le film protecteur utilisd dans cette variante peut 
etre un film polyurethane monocouche 22 realise par impression serigraphique 
sur un support polystyrene 21 avec une couche continue adhesive 23 tel que 
decrit dans EP-0.271.941 ou US-5.232.527. La couche d'adhesif 23 est 
neanmoins de preference formee d'un adhesif thermoreactivable. 

Pour obtenir l'objet 9 protege represente figure 13, on 
lamine a chaud la pellicule intermediaire 17 sur la face 8 du support 9 a 
proteger, puis on enleve le support 18, puis on lamine a chaud le film 22 sur 
cette pellicule 17 intermediaire, puis on enleve le support 21. Comme on le voit, 
les impressions de securite 15, 16 sont interposees entre le film 22 et l'objet 9. 

La figure 14 represente une variante de realisation 
semblable a la figure 12, mais dans laquelle la pellicule intermediaire 24 est 
formee d'une seule couche 24 de vernis polyurethane realisee par impression 
serigraphique sur le support 18. Une impression de securite 25 est ensuite 
realisee sur cette pellicule intermediaire 24. Une deuxieme impression de 
securite 26 est aussi realisee sur la couche d'adhesif 23 du film 22. En outre, 
l'objet 9 a proteger porte une couche d'adhesif 27 prealablement realisee sur sa 
face 8 en recouvrement des inscriptions 20. Les couches d'adhesif 23, 27 dans 
cette variante de realisation peuvent etre des auto-adhesifs sensibles a la 
pression ou des adh6sifs thermoreactivables. Pour obtenir l'objet 9 protege de la 
figure 15, on applique la pellicule intermediaire 24 sur la couche d'adhesif 27 de 
l'objet 9, on enleve le support 18, puis on applique le film 22 sur la pellicule 
intermediaire 24, puis on enleve le support 21. La encore, les impressions de 
securite 25, 26 sont interpos6es entre le film 22 et l'objet 9. 

Dans les modes de realisation des figures 12 a 15, le 
produit de protection selon 1'invention est forme en deux parties : le film 22 sur 
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son support 21 et la pellicule intermediaire 17, 24 sur son support 18. Les 
impressions de securite 15, 16, 25, 26 ne sont pas toutes realisees sur le film lui- 
merne, mais aussi sur le support 1 8 de la pellicule intermediaire et/ou sur cette 
pellicule intermediaire elle -meme, qui font ainsi office de supports d'impression 
pour ces impressions de s6curite. Mais, dans tous les cas, on imprime les 
impressions de securite sur des supports d'impression (film et/ou pellicule 
intermediaire et/ou support du film ou d'une pellicule intermediaire) qui sont 
adaptes pour permettre d'interposer chaque impression de securite 15, 16, 25, 26 
entre le film 22 et l'objet 9. 

EXEMELES: 

On realise quatre produits de protection selon Tinvention 
ayant les caracteristiques suivantes : 

- produit 1 : conforme a la figure 1, de format 
rectangulaire de 80mm x 120mm, avec un film 2 d'epaisseur d f environ 45|im, 

- produit 2 : conforme a la figure 10 avec un support 10 en 
polyester de 50^im d'epaisseur et une couche d'adhesif thermoscellable en 
polyethylene de 76^im d'epaisseur, de meme format rectangulaire que le produit 
1, 

- produit 3 : conforme a la figure 11, le support 10 etant 
un polypropylene de 35^m d'epaisseur, et l'adhesif 13 etant un adhesif a base non 
aqueuse ref. L4002 de la societe KISSEL ET WOLF (ALLEMAGNE) de meme 
format rectangulaire que le produit 1, 

- produit 4 : semblable au produit 3 mais avec un adhesif a 
base aqueuse ref AD73EPSR des Laboratoires CHIMITEC. 

Des impressions de securite sont realisees par serigraphie 
sous forme de motifs guilloches et de lettres sur ces produits a l'aide d'une 
composition d'encre ayant la formule suivante : 

- solution "solubilis" commercialism par les Laboratoires 
CHIMITEC (FRANCE) : 85%, 

- pigment invisible fluorescent jaune ref. CD704 
commercialise par la societe RIEDEL DE HAN (ALLEMAGNE) : 10 %, 
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- retardateur concentre commercialise par Ies Laboratoires 

CHIMTTEC : 5 %. 

On colle chaque produit de protection sur un papier de 
securite de 80g/m 2 comprenant 50 % de coton et 50 % de bois, ref. PIC-TEST 
fourni par la Societe ARJOWIGGINS APPLETOWN (FRANCE). 

On tente de decoller ensuite le film a sec, a chaud ou a 
l'aide de divers solvants. Le tableau suivant donne les r^sultats obtenus. 
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Produit de 

Solvant 

wwthkh ^^^^^ 


1 


2 


3 


4 


D6colIage 
k sec 


Le papier est 
defibre, 
l'encre 
transfere 
legerement 


Le papier est 
defibre, l'encre 
transfere en 
grande partie 


Le papier est 

defibre 
legerement, 
l'encre 
transfere 


Le papier est 

defibre 
legerement, 
l'encre 
transfere 


D£collage 
h chaud 


L'encre 
transfere 
totalement 


L'encre 
transfere 


L'encre ne 
transfere pas 


L'encre ne 
transfere pas 


Acetone 


L'encre 
transfere en 

partie et 
s'etale sur le 

papier 


L'encre 
transfere en 
partie et s'etale 
sur le film et le 
papier. Le film 
est fripe 


L'encre 
devient pale et 
salit le papier 


L'encre 
devient pale 
et salit le 
papier 


Ether 


L'encre 
transfere en 

partie et 
s'etale sur le 

papier 


L'encre 
transfere en 
partie et s'etale 
sur le film et le 
papier 


L'encre 
devient pale et 
salit le papier 


L'encre 
devient pale 
et salit le 
papier 


Alcool a bruler 


L'encre 
transfere en 
partie 


L'encre 
transfere en 
partie et s'etale 
legerement sur 
le papier 


L'encre ne 
transfere pas 


L'encre ne 
transfere pas 


Essence C 


L'encre 
transfere en 

partie et 

s'etale 
legerement 
sur le papier 


L'encre 
transfere en 
partie 


L'encre 
transfere en 
partie 


L'encre ne 
transfere pas 
mais.se 
degrade 
legerement 


Essence F 


L'encre 
transfere en 

partie et 

s'etale 
legerement 
sur le papier 


L'encre 
transfere en 
partie et s'etale 
sur le papier 


L'encre 
transfere 
presque 
totalement 


L'encre 
transfere en 
partie 


White spirit 


L'encre 
transfere en 
partie 


L'encre 
transfere en 
partie et s'etale 
legerement sur 
le papier 


L'encre 
transfere en 
partie 


L'encre 
transfere en 
partie 



L'invention peut faire l'objet de nombreuses variantes de 
realisation par rapport aux modes de realisation et variantes decrits ci-dessus 
qui peuvent etre combines entre eux. 
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REVENDICATIONS 



1/ - Procede de protection d f un objet dans lequel on colle 
un mince film protecteur (2, 10, 22) en matiere synthetique sur une face (8) de 
5 1'objet (9) en vue de le proteger contre les falsifications et/ou pour l'authentifier 
et/ou pour garantir son integrity caracterise en ce qu'on interpose, entre le film 
(2, 10, 22) et ladite face (8) de Tobjet (9), au moins une impression, dite 
impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) realisee avec une composition 
d'encre comprenant au moins un pigment et un liant durcissable par sechage a 

10 Fair, ce liant comportant au moins un agent qui est soluble, apres sechage, dans 
les solvants polaires et/ou dans les solvants apolaires au moins dans les 
conditions standards de temperature et de pression, ce liant etant adapte pour 
former une couche d'impression dure apres sechage. 

2/- Procede selon la revendication 1, caracterise en ce 

15 qu'on utilise une composition d'encre dans laquelle au moins un agent soluble est 
forme d'un compose chimique ayant une faible masse moleculaire -notamment 
inferieure a 5000-. 

3/- Procede selon Tune des revendi cations 1 ou 2, 
caracterise en ce que, pour realiser une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 

20 26), on utilise un liant comprenant une solution liquide comprenant un solvant 
volatile sechant a Fair, et au moins un agent soluble, apres sechage, dans les 
solvants polaires et/ou apolaires. 

4/- Procede selon Tune des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que, pour realiser une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 

25 26), on utilise une base d'encre serigraphique comprenant au moins un agent 
soluble en solution dans le carbonate de propylene! 

5/- Procede selon Tune des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que, pour realiser une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 
26), on utilise un liant comprenant un blanc de coupage fugitif a 1'eau. 

30 6/- Procede selon Tune des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce qu'on realise une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) 
sur une face du film (2, 12, 22) que Ton colle ensuite sur Tobjet (9). 



22 



2793726 



II - Procede selon la revendication 6, caracterise en ce que 



l'on colle le film (2, 10, 22) grace k une couche d'adhesif (3, 12, 23) 
prealablement imprimee sur le film (2, 10, 22). 



5 qu'on realise, sur une meme face du film (2), une impression de securite (4) et 
une impression d'une couche d'adhesif (3). 



qu'on realise Timpression de la couche d f adhesif (3) et Timpression de securite (4) 
de fa^on a ce quelles ne se chevauchent pas mutuellement. 



qu'on imprime la couche d'adhesif (3) par serigraphie en recouvrant une 
impression de securite (4) prealablement r^alisee. 

1 1/ - Procede selon la revendication 7, caracterisd en ce - 
qu'on imprime une impression de securite (4) sur une couche d'adhesif (3) sans 
15 adhesion instantanee initiale prealablement r6alisee sur le film (2). 

12/ -Procede selon Tune des revendications 1 a 11, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (4, 15, 16, 25, 26) est discontinue 
et presente la forme d'une trame ou de motifs. 

13/- Procede selon Tune des revendications 1 a 12, 
20 caracterise en ce qu'une impression de securite (12) est continue et s'etend en 
regard de toute la surface du film (10). 

14/ -Procede selon Tune des revendications 1 a 13, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) est choisi parmi un film monocouche, un 
film multicouche comprenant une superposition de couches imprim6es par 
25 serigraphie, de vernis et/ou d'encres, et un complexe multicouche de matieres 
synthetiques superposees. * 

15/- Procede selon Tune des revendications 1 a 14, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) est form6 d'au moins une matiere 
synthetique choisie parmi un polyurethane, un polyester, un polystyrene, un 
30 polypropylene et un polyethylene. 



8/- Procede selon la revendication 7, caracterise en ce 



9/ - Procede selon la revendication 8, caracterise en ce 



10 



10/ - Procede selon la revendication 8, caracterise en ce 
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16/- Precede selon l'une des revendications 1 a 15, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) presente une 6paisseur globale comprise 
entre 5 et 500 microns. 

17/- Procede selon Tune des revendications 1 a 16, 
caracterise en ce qu'on realise une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) 
par serigraphie. 

18/- Procede selon l'une des revendications 1 a 17, 
caracterise en ce qu'on utilise au moins un pigment visible en lumiere visible. 

19/- Procede selon l'une des revendications 1 a 18, 
caracterise en qu'on utilise au moins un pigment invisible sous eclairage en 
lumiere visible et photoluminescent sous eclairage par au moins une source de 
lumiere non visible. 

20/ - Procede de fabrication d'un produit de protection d'un 
objet comprenant un mince film protecteur (2, 10, 22) en matiere synthetique 
destine a etre colle sur une face (8) de Tobjet (9) en vue de le proteger contre les 
falsifications et/ou pour l'authentifier et/ou pour garantir son integrite, caracterise 
en ce qu'on realise, sur un support d'impression, au moins une impression, dite 
impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) avec une composition d'encre 
comprenant au moins un pigment et un liant durcissable par sechage a l'air, ce 
liant comportant au moins un agent qui est soluble, apres sechage, dans les 
solvants polaires et/ou dans les solvants apolaires au moins dans les conditions 
standards de temperature et de pression, ce liant etant adapte pour former une 
couche d'impression dure apres sechage, le support d'impression etant adapte 
pour permettre d'interposer l'impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) entre le 
film (2, 10, 22) et ladite face (8) de l'objet (9). 

21/- Procede selon la revefidication 20, caracterise en ce 
qu'on utilise une composition d'encre dans laquelle au moins un agent soluble est 
forme d'un composd chimique ayant une masse moleculaire inferieure a 5000. 

22/ - Procede selon l'une des revendications 20 ou 21, 
caracterise en ce que, pourrealiser une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 
26), on utilise un liant comprenant une solution liquide comprenant un solvant 
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volatile sechant a l'air, et au moins un agent soluble, apres sechage, dans les 
solvants polaires et/ou apolaires. 

23/ - Procede selon Tune des revendications 20 a 22, 
caracterise en ce que, pour r£aliser une impression de securite, on utilise une base 
5 d ! encre serigraphique comprenant au moins un agent soluble en solution dans le 
carbonate de propylene. 

24/ - Procede selon Tune des revendications 20 a 23, 
caracterise en ce que, pour realiser une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 
26), on utilise un liant comprenant un blanc de coupage fugitif a l'eau. 
10 25/ - Procede selon Tune des revendications 20 a 24, 

caracterise en ce qu'on realise une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) 
sur une face du film (2, 12, 22) destinee a etre collee ensuite sur Tobjet (9). 

26/ - Procede selon la revendication 25, caracterise en ce 
qu'on utilise un film (2, 10, 22) comprenant une couche d'adhesif (3, 12, 23) en 
15 vue de son collage sur I'objet (9). 

27/ - Procede selon la revendication 26, caracterise en ce 
qu'on realise, sur une meme face du film (2), une impression de securite (4) et 
une impression d'une couche d'adhesif (3). 

28/ - Procede selon la revendication 27, caracterise en ce 
20 qu ! on realise l'impression de la couche d'adhesif (3) et l'impression de securite (4) 
de fa<?on a ce quelles ne se chevauchent pas mutuellement 

29/ - Procede selon la revendication 27, caracterise en ce 
qu'on imprime la couche d'adhesif (3) par serigraphie en recouvrant une 
impression de securite (4) prealablement realisee. 
25 30/ - Procede selon la revendication 26, caracterise en ce 

qu'on imprime une impression de securite (4) sur *me couche d'adhesif (3) sans 
adhesion instantan6e initiale prealablement realisee sur le film (2). 

31/- Procede selon Tune des revendications 20 a 30, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (4, 15, 16, 25, 26) est discontinue 
30 et presente la forme d'une trame ou de motifs. 
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32/ - Precede selon Tune des revendications 20 a 31, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (12) est continue et s'etend en 
regard de toute la surface du film (10). 

33/ - Precede selon Tune des revendications 20 a 32, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) est choisi parmi un film monocouche, un 
film multicouche comprenant une superposition de couches imprimees par 
serigraphie, de vemis et/ou d'encres, et un complexe multicouche de matieres 
synthetiques superposees. 

34/ -Precede selon Tune des revendications 20 a 33, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) est forme d'au moins une matiere 
synthetique choisie parmi un polyurethane, un polyester, un polystyrene, un 
polypropylene et un polyethylene. 

35/ - Precede selon Tune des revendications 20 a 34, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) presente une epaisseur globale comprise 
entre 5 et 500 microns. 

36/ - Precede selon Tune des revendications 20 a 35, 
caracterise en ce qu'on realise une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) 
par serigraphie. 

37/ -Precede selon I'une des revendications 20 a 36, 
caracterise en ce qu'on utilise au moins un pigment visible en lumiere visible. 

38/- Precede selon Tune des revendications 20 a 37, 
caracterise en qu'on utilise au moins un pigment invisible sous eclairage en 
lumiere visible et photoluminescent sous eclairage par au moins une source de 
lumiere non visible. 

39/ - Produit pour la protection d'un objet comprenant un 
mince film protecteur (2, 10, 22) en matiere synthetique destine a etre colle sur 
une face (8) de l'objet (9) en vue de le proteger contre les falsifications et/ou pour 
1'authentifier et/ou pour garantir son integrite, et une impression de securite (4, 
12, 15, 16, 25, 26) realisee au moyen d'une composition d'encre renfermant au 
moins un pigment dans un liant, caracterise en ce qu'il comprend au moins une 
impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) realisee avec une composition 
d'impression dure comprenant au moins un pigment et un liant durci comportant 
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au moins un agent soluble dans les solvants polaires et/ou dans les solvants 
apolaires au moins dans les conditions standards de temperature et de pression. 

40/ - Produit selon la revendication 39, caracterise en ce 
qu'au moins un agent soluble est forme d'un compose chimique ayant une faible 
5 masse moleculaire -notamment inferieure a 5000-. 

41/- Produit selon l'une des revendications 39 ou 40, 
caracterise en ce qu'il comprend une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) 
imprimee sur une face du film destinee a etre collee sur Tobjet (9). 

42/- Produit selon Tune des revendications 39 a 41, 
10 caracterise en ce que le film comprend une couche d'adhesif (3, 12, 23) en vue de 
son collage sur l'objet (9). 

43/- Produit selon la revendication 42, caracterisee en ce 
que le film (2) comprend, sur une meme face, une impression de securite (4) et 
une couche d'adhesif (3). 
is 44/ -Produit selon la revendication 43, caracterise en ce 

que la couche d'adhesif (3) et Timpression de securite (4) ne se chevauchent pas 
mutuellement. 

45/ - Produit selon la revendication 43, caracterise en ce 
que Timpression de securite (4) est interposee entre une face non adhesive du 
20 film (2) et une couche d'adhesif (3). 

46/ - Produit selon la revendication 42, caracterise en ce 
que Timpression de securite (4) est realisee sur une couche d'adhesif (3) sans 
adhesion instantanee initiale du film (2). 

47/ - Produit selon Tune des revendications 39 a 46, 
25 caracterise en ce qu'il comprend une impression de securite (4, 15, 16, 25, 26) 
discontinue presentant la forme d'une trame ou de motifs. 

48/ - Produit selon Tune des revendications 39 a 47, 
caracterise en ce qu f il comprend une impression de securite (12) continue qui 
s'etend en regard de toute la surface du film (10). 
30 49/ - Produit selon Tune des revendications 39 a 48, 

caracterise en ce que le film (2, 10, 22) est choisi parmi un film monocouche, un 
film multicouche comprenant une superposition de couches irnprimees par 
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serigraphie, de vernis et/ou d'encres, et un complexe multicouche de matieres 
synthetiques superposees. 

50/ - Produit selon 1'une des revendications 39 a 49, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) est forme d'au moins une matiere 
synthetique choisie parmi un polyurethane, un polyester, un polystyrene, un 
polypropylene et un polyethylene. 

51/- Produit selon 1'une des revendications 39 a 50, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) presente une epaisseur globale comprise 
entre 5 et 50 microns. 

52/ -Produit selon 1'une des revendications 39 a 51, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) comprend 
au moins un pigment visible en lumiere visible. 

53/ -Produit selon 1'une des revendications 39 a 52, 
caracterise en qu'une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) comprend au 
moins un pigment invisible sous eclairage en lumiere visible et photoluminescent 
sous eclairage par au moins une source de lumiere non visible. 

54/ - Objet comprenant un mince film protecteur (2, 10, 22) 
en matiere synthetique colle sur une (8) de ses faces en vue de le proteger contre 
les falsifications et/ou pour l'authentifier et/ou pour garantir son integrity 
caracterise en ce qu'il comprend, interposee entre le film (2, 10, 22) et ladite face 
(8), au moins une impression, dite impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26), 
realisee avec une composition d'impression dure comprenant au moins un 
pigment et un liant durci, ce liant comportant au moins un agent qui est soluble 
dans les solvants polaires et/ou dans les solvants apolaires au moins dans les 
conditions standards de temperature et de pression. 

55/ - Objet selon la revendication 54, caracterise en ce 
qu'au moins un agent soluble est forme d'un compose chimique ayant une faible 
masse moleculaire -notamment inferieure a 5000-. 

56/ - Objet selon 1'une des revendications 54 ou 55, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) est 
interposee entre le film (2, 22) et une couche d'adhesif (3, 17b) associee a ladite 
face (8) de l'objet (9). 
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57/- Objet selon Tune des revendications 54 a 56, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (4, 16, 25,) est interposee entre 
une couche d'adhesif (3, 1 1, 23) associee an film (2, 10, 22) et ladite face (8) de 
1'objet (9). 

58/ - Objet selon Tune des revendications 54 a 57, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (4) est integree dans une couche 
d'adhesif (3) sans chevauchement mutuel de l'impression de securite (4) et de la 
couche d'adhesif (3). 

59/ - Objet selon Tune des revendications 54 a 58, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (4, 15, 16, 25, 26) est discontinue 
et presente la forme d'une trame ou de motifs. 

60/ - Objet selon Tune des revendications 54 a 59, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (12) est continue et s'etend en 
regard de toute la surface du film (10). 

61/- Objet selon l'une des revendications 54 a 60, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) est choisi parmi un film monocouche, un 
film multicouche comprenant une superposition de couches imprimees par 
serigraphie, de vernis et/ou d'encres, et un complexe multicouche de matieres 
synthetiques superposees. 

62/- Objet selon Tune des revendications 54 a 61, 
caracterise en ce que le film (2, 10, 22) est form6 d'au moins une matiere 
synthetique choisie parmi un polyurethane, un polyester, un polystyrene, un 
polypropylene et un polyethylene. 

63/ - Objet selon l'une des revendications 54 a 62, 
caracterise en ce que le film (2, 1 0, 22) presente une epaisseur globale comprise 
entre 5 et 500 microns. * 

64/ - Objet selon Tune des revendications 54 a 63, 
caracterise en ce qu'une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) comprend 
au moins un pigment visible en lumiere visible. 

65/ - Objet selon Tune des revendications 54 a 64, 
caracterise cn ce qu'une impression de securite (4, 12, 15, 16, 25, 26) comprend 
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au rnoins un pigment invisible sous eclairage en lumiere visible et 
photoluminescent sous eclairage par au moms une source de lumiere noti visible. 
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